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| Przedmiotem zaméwienia byfa dostawa: specjalistycznego oprogramowania CAD/CAM -
: umozhwm;qcego automatyczne programowame maszyn CNC 1 szt o nastepumcej
-specyfikacji: . C :
- musi wspo’:pracowac z systemem Wlndows 7/8/1 0 64b|t , s g ,
~musi p051adac budowe modu’fowa co pozwoh na dostosowanle go do mdyWIdualnych potrzeb =

- uzytkownika -

konstrukcyjnych typu Inventor, SolidWorks; itp

- modut technologii musi zaW|erac baze danych matena{ow obrablanych oraz pfytek
skrawajqcych ; :
- mozliwo$é opubhkowama catego przebxegu procesu technologlcznego w- formle
elektromcznego Raportu obrébki - , : : :

Oprogramowame CAM musi ponadto posnadac
- edytor kodu NC.w ramach licencji, : ”
- | - mozliwoé¢ obstugi plikéw CAD: PartModeler Sodeorks Autodesk Inventor Sohd Edge
: pOJedyncze czedci i ztozenia + asocjatywnose, Ob(s%uga plikéw brytowych: *.acis, *.sat ,* step,
*.stp, SolidWorks‘(* sldprt,*.prt), Partmodeler (* pmod,*.a3mod), Inventor (*.ipt, *.iam); S
KompasBD (*.a3d, *.m3d), Solldedge (*.par; *.asm), SpaceClaim (* scdoc) NXcad (*-prt), *x_t, | '
*x_b, *.xmt_txt, *.xmt_bin, *.xmt, *.xmb. Vlsrcad (* wkf) ; v : : A

- polska wersje jezykowa, -

- parametryczng baze narzedzu opartg na MSSQL z modu’fem technologlcznym

- modut transmisji danych RS232,

- mozliwo$é wykrywania cech technologlcznych kleszem otworow rowkow rowkow

nawinigtych na-walec oraz automatycznego zaslepiania otworéw i kieszeni ‘do obrébki,

- wbudowang baze uchwytéw, imadta, uchwyty 3 szczekowe %apy docnskowe (nledopuszczalne .
jest dostarczenie bazy osobno poza systemem) , ,

- mozliwo$¢ definiowania oprawek narzedzi na podstaWIe modeh w formaCIe MEG

--mozliwo$¢ zmiany Kolejnosci-operacji, _ e

- mezalezna praca od. Systemu CAD (brak komecznoscu mstalacp sytemu CAD Jako bazy dla :
‘| CAM), S , o e
"= Technologie programowama Workﬂow : SR -

- mozliwo$¢ wykonywania obliczer w-tle (na procesorach wuelordzemowych) :

- opcje wykrywania kO|leI oprawkl (zbyt krotkle narzedzne) dla SCIeZkl bez wychodzema do
‘symulacji - ,
| - dostep do raportow obrobkl za posrednlctwem strony HTML oraz np telefonu dostepem do o
. | sieci LAN : . , , , S

o ; ‘Oprogramowame CAM musi zawieraé m.in. modu{y ktore obejmowac bedq co najmmej
- 1. 2.5 i 3-osiowe Frezowanie: . : R .
- definicja obrébki na geometrii 2D (DWG DXF) Iub bry%owej,

- pakiet CAM musi umozhwnac generowanie cykh obrobkl na podstaWIe phkow z programow S P

- automatyczna obrébka resztek mniejszym narzedziem;
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- obrobka otworéw z optymalizacjg drogi przejazdéw narzedzia

- grawerowanie geometrii ptaskiej 2D, czmonek wektorowych i Wmdows
- optymalizacja posuwow ha narozach,

-HSM :

2. Obrobke ze sto&em obrotowym:

- mozliwo$¢ obrabiania detalu z kilku stron przy wsparciu automatycznego mdeksowama
przejazdéw narzedzia w 4 — tej osi do okreslonej ptaszczyzny lub Zera na detalu

- obrobka obrotowa geometrn nawinietej np. kieszeni czy napisu na walec

3. Obrobka pow1erzchn| :
- mozliwos¢ przeprowadzema obrobkl pOJedynczych i wielu pow1erzchn| Jednoczesme z pe#nq
kontrolg koth .

- cykle zgrubne z automatyczng obrébkg schodkow wynlkajqcych z g%ebokosm skrawama i
resztek materiatu mniejszym narzedznem :

- cykle wykariczajgce z kontrolg chropowatosci pow1erzchn|

- mozliwosé obrébki z dowolnego ksztattu péifabrykatu,

.- specjalne cykle do obrébki skomplikowanych detali. -

- analiza detalu - optymalny dobor sredmcy i promienia frezu do detalu

4. Toczenie:

- definicja obrébki na geometrn 2D (DWG DXF) lub bry{owej,

- opcja obrébki rowkéw z zastosowaniem technologii Wave

- mozliwo$¢ stosowania korekcji G41/42 oraz prowadzenie plytki stycznle do prof lu
~- mozliwo$¢ obstugi centr tokarsko-frezarskich 2 i 4-ro osnowych z obstugg narzed2|
napgdzanych CY + obs%uga petnego Y

5. Moduty dodatkowe:

| - kreator postprocesoréow

- mozliwo$¢ programowania w 5-ciu krokach

- biblioteki narzedzi, materiatéw, modut Technologn
- symulacja obrébki - .

- zintegrowany modeler 3D EWS

Zapytanie ofertowe upubhczmono dma 29.09.2016 | r R
1. Na stronie internetowej Zamawnajacego WWW. rpol com. pl/dotac;e/ponr-Z 1
2.-W Bazie Konkurencyjnosci: :
https: //bazakonkurencyjnoscu funduszeeuropejskie.gov. pl/pubhcatlon/wew/1 007815

Na : zapytanie ofertowe odeWIedZIa’r 1 potencjalny Dostawca Ponizej znaJdUJe sie
“informacja o ofercie, - ktére wplyneta w odpowiedzi na zapytanie ofertowe wraz ze
wskazaniem daty i formy wp#ymecna oferty do Zamawxajqcego :

1. Oferta nr 1:
Oferent: Verashape Tomasz Szymansk| ul. Wysplansklego 27a 35 11 1 Rzeszow‘
Data wptyniecia oferty: 07.10.2016 :
Forma wplynigcia oferty: Mail
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- Podmiot, ktorego ofertawptyneta nie jest poquany kaplta%owo anl ‘osobowo. : Przez
powuqzama kaputa&owe Jub osobowe rozumle sne, wzajemne pow:azanla mledzy
. zamawnajqcym lub- osobamx upowazmonyml do zac:agama zobownqzan w lmlemu i
ol zamawnajacego lub osobami wykonUchyml ‘W imieniu’ zamawuajacego czynnosc1 zw1azane L
z przygotowamem i przeprowadzamem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawca,“f
polegajqcewszczegolnosm nai .o : : ' L
' - _uczestmczemuwspo%ce Jako wspolnlk spoikl cywnlnej Iub spo’fkl OSObOWEj, _7"
= posiadaniu co najmmej 10 % udziatéw: lub akeji, - ' O
- ‘petnieniu funkcji cz’:onka organu nadzorczego lub zarzqdzajqcego prokurenta
peinomocnika, SR : o : : e
- pozostawaniu - w- zwiqzku ma%zenskrm w‘ s‘tosun’ku" p‘o"krewieﬁstwa ”I"u'bf
i powmowactwa w - linii- proste;j, pokreWIenstwa druglego stopnla Iub powinowactwa :
drugnego stopma w hnu bocznej Iub w stosunku przysposoblenla oplekl lub kurateh i

Poczagtkowo .oferta: nr 1 nie speiniata wszystklch wymaganych warunkow/ udznalu W -

‘ postepowamu bowuem nie zawnera%a : ,
= informacji o wspo#pracy z systemem Wmdows 7/8/1 0 64Blt ; RN
- informacji o-tym, czy modut technologu zawiera baze danych matena%ow
obrabianych oraz plytek skrawajqcych A
- informacji o mozliwo$ci opublikowania catego przeblegu procesu
: technologlcznego w formie elektronicznego- Raportu Obrébki - :
= informacji-o parametrycznej bazie narzedZI opartej na MSSQL z modu%em
- technologicznym
- informacji o wbudowanej bazne uchwytow lmad’(a uchwyty 3—szczekowe ’{apy
"~ dociskowe (niedopuszczalne jest dostarczenie bazy osobno poza systemem) -
- informacji o mozhwosm definiowania oprawek narzedZI na podstawne modeh w
formacie . MEG - »
- informacijio mozhwosc: zZmiany kolejnosm operacp
- informaciji o technologii programowania Workflow
= - informacji mozliwosci wykonywama obllczen w tle (na procesorach
wielordzeniowych) -
~- informaciji o dostepie do raportéw obrobkl za posredmctwem strony HTML oraz np.
- Telefonu z dostepem dosieci LAN . . :
- lnformacp 0 automatycznej obrdébce resztek mmejszym narzedZIem ,
.~ informacji o obrébce otworéw z optymalizacjg drogi przejazdow narzedzua
- informacji o optymalizac;ji posuwoéw na narozach. - :
- _informacji o mozliwosci obstugi centr tokarsko-frezarskich 2 i 4 -ro oswwych z
~-obstugg narzedzi napedzanych CY + obstuga petnego Y ‘ ‘
"= informacji o mozliwo$ci programowania w 5-ciu- krokach
- informaciji o zintegrowanym modeléru 3D EWS
- .informacji o obrébce ze stolem obrotowym
- mformacp o mozliwosci obrabiania detalu z kilku stron przy wsparcru
automatycznego indeksowania przejazdow narzedZIa w4= tej osi do okreslonej
- ptaszczyzny lub Zera na detalu :
= informaciji o obrébce obrotowej geometrn nawmletej np kleszem czy naplsu na -
walec - : '
- informagji o warunkach p%atnosm w‘oferc1e podany byt wy%acznle te‘rmm :
ptatnosci : L
- 'mformacp 0 obs’rudze sen/wsowo-wdrozemowej 0 tym czy ser\ms Jest polsko e
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SRR “jezyczny, miesci sie na terenie. POISkl oraz o maksymalnym czasie reakcp senmsu
Zamawnajqcy dnia 12.10.2016 r. wezwat Oferenta do przedstawuema wyjasnien./ uzupelnienia -
oferty, W efekcie dnia 14.10. 2016 r.. Zamawiajacy otrzymat mailowo od Oférenta uzupetnienia -

~do Oferty nr1, ktéra spe’mﬂa wszystk|e wymagane warunkl formalne o zosta’ra sklerowana do

: oceny punktowe)

J1.Cena ]
1. . Termin realizacji zamoéwienia o 10%,

1. Krytérfum C'e/ny, (Kc)_by{o océniane wg' wZ‘Oru:
Cena calkownta za wykoname przedmiotu zambwienia — 90 pkt (90%)
Metodologla punktaCJl ' v
Gt 65 e
b= X 90 gdzie

P; -liczba punktéw dla oferty nr ,,| w. kryterium ,,cena

Cmm— najmmejsza cena ca}kow1ta ze wszystklch cen zaproponowanych przez wszystklch
oferentéw

Ci- cena ca%koWita Oferty rozpatryWanej.nr 0
2. Kryterium Terrhinu‘ realizécji zaméwienia (Ky) bylo oCeniané wedtug wzoru: -

Termln reallzacp zamobwienia — 10 pkt (1 O%)
, Metodologla punktaCJl
T, = Z% x 10 gdzie
Ti - hczba punktow dla oferty nr ,,I w krytenum ,,Termm reallzacp zamow1en|a

- Trmin = najkrotszy termln realizacji zaméwienia “(w dnlach) ze wszystklch termlnow
zaproponowanych przez wszystklch oferentow : . L »

- T--— termln reahzacp zamow:ema (w dnlach) oferty rozpatrywanej nr ,,1 - |

Ostateczna hczba punktow byta przyznawana wg wzoru
O =P + T gd21e
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Bt P; - liczba punktow dla oferty nr.,i' w krytenum ,,cenya

O Ostateczna hczba punktow dla oferty nr ,,1

Ti- hczba punktow dla oferty nr ,,l w krytenum ,,Termm reahzacp zamOWIema

s uos-cmin ktéw: pfzyz_haha;’pds;c'zég_él‘hyrfh OférfO'm;Wf'povsz"'czfeg_éllnychf k:ryt'_erviach_yi :

Ofertanr1. 56 580,00 - do7.11.2016

g ;Zamawnajacy dokonat wyboru oferty najkorzystmejszej, tJ taklej ktora uzyska’fa najw1eksza hczbe
. {.punktow ’ . : . : e ;

W wymku przeprowadzonego postepowama ofertowego wybrana zosta%a oferta nr 1 z%ozona
S| przez Wykonawce Verashape Tomasz Szymanskl -ul Wysplansklego 27a 35 111
: "Rzeszow : : S , :

Potwuerdzeme pubhkaq

Konkurencyjnosc:

v 2. Zlozone oferty e : - S SR
3. 'OSW|adczen1e o braku powuazan z Wykonawcaml ktorzy z%ozyh ofert

na  stronie internetowej Zamawiajgcego oraz ‘w. . Bazie

(POdeS osoby przeprowadza;qce] postepowan/e) :




